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牌楼是一种门洞式的纪念性和装饰性的建筑物，又称牌坊，一般用木、砖、石和琉璃等材料
建成，上刻题字，中国古代常建于街道路口或庙宇、祠堂、衙署、桥梁、园林前，是用来宣扬封
建礼教和标榜功德的。也有的用在店面上作为招牌，有的作为象征性的门楼，有的是为有"嘉德懿
行"的人做纪念。中国古代在封建伦理道德思想的束缚下，许多守寡妇女的***愿望是到老时赢得
一座“贞节牌坊”以流芳百世。人们一般把牌坊称为“纪念性建筑物”。诚然。牌坊是具有纪念
作用的，但是“纪念性”**是牌坊的功能之一。概括起来，牌坊的功能主要有五，即：标识、纪
念、装饰、旌表和空间分界。当然，并不是所有的牌坊同时都具有这五种功能，有的牌坊*有其中
一二种功能，有的牌坊则兼有三四种功能抑或五种功能全部兼而有之。使得陌生访客能够在**快
的时间获得所需要的信息。杭州社区标识工程公司

二、腐蚀金属标牌腐蚀金属标牌也叫蚀刻标牌。主要采用掩膜、蚀刻、后处理三步进行加工
制作而成的凸字金属标牌或凹字金属标牌。腐蚀金属标牌制作工艺：1）下料：按图纸要求（版面
尺寸）的大小，四周外加不低于5mm以上的毛边。剪板用720型脚踏式剪板机，要求表面平整，
四周无毛利。2）金属腐蚀标牌表面处理：⑴机械式抛光：用2.2-4千瓦抛光机，对毛料进行机械
抛光，布轮使用300-350电机转速一般2000-3000转/min。⑵碱处理：用10-15%的氢氧化钠
在65-85℃的水溶液中将金属板煮10-30秒，然后用清水洗净，浸入5%的重铭酸水溶液中。⑶粉处
理法：用平刷蘸老粉（双粉）将版子均匀的十字交叉法刷洗耳恭听，以直到除去污面，或去除氧
皮的效果，然后用5%重铬酸钾水溶液中封闭。⑷拉丝处理法：用机械或手工拉丝的方法，将金属
板面进行拉丝处理，以达到金属表面再生效果。绍兴标识规划标识与标志从本质的意思上差别不
大，但在表达的方向上还是存在着不同的意义范围。

形态分类擎天柱标识（The High-Rise Sign）**式标识通过高大的立柱支撑而使其能够在远距离
被目及，称作“擎天柱”标识。高耸的**式标识与众多其他类型的标识相比，具有更高的能见度，
且被普遍应用于商业，例如加油站和旅店，这些商业是面向于驾驶人群的，或其服务是面对相当
大量的陌生访客。地牌式标识（The Low-Profile Sign）一些**式标识被应用于广阔而不封闭的场所，
被称为地牌式标识或碑式标识。通常认为，和传统广告图案相比，地牌式标识能构造出更柔和的
印象。而且，该标识的构造理念往往贯穿于整个设计过程中。

5、节能环保的区别A、荧光标牌，又称蓄光标牌自发光标牌，拥有吸收光源，储存光源，夜间
释放出10-12小时的光。B、接电式标牌，灯体，只能用电或是电池维持亮度，光源亮度极差，不节
能，容易损坏。制作一、金属平晒标牌金属平晒标牌主要是运用感光晒牌的方式，将不同颜色溶
入胶膜里面，使其通过显影的方法呈显在金属板上，从而达到具有说明意义的目的的一种金属标
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牌。以下是几种经常接触到的金属平晒标牌具体的工艺流程及配方（平晒标牌的工艺流程）：平
晒铝标牌：是采用感光制版的方法，将不同的颜料入胶膜里面，使其文字、图案呈现于在金属板
上，从而达到具有说明意义的金属铭牌。个建筑的的标识系统基本上等同于空间导向系统
（Wayfinding System）和该建筑物的识别系统的组合。

铝基材的前处理有多种方法，根据用途，主要有除油、喷砂、拉丝、抛光、氧脂。1、除油：
为使铝基材的表面具有一定的亲墨性，需将表面的油层及油污除去，可用棉纱蘸汽油擦试。也可
用碱性溶液进行化学除油，如硫酸钠30－50克/升，磷酸钠40－60克/升，硅酸钠10－15克/升，在
温度60－70度中浸2－5分钟即可除油。2、喷砂：喷砂是为了提高油墨与金属材料的粘合力，通常
使用**喷砂机进行喷处理，如果0.5－1毫米厚的铝板，喷砂用砂粒直径为0.05－0.15毫米，也可
用河砂，经筛过滤后使用。3、拉丝：也称绞加工，是把在铝板表面用机械磨擦的方法加工出细腻
的直线纹路。它是一种较新的表面装饰性处理工艺，可以克服铝材表面的划痕等缺陷。提高材料
的使用率。拉丝有粗丝想方设法和细丝纹两种，一般用直径0.1毫米的不锈钢丝刷或百洁布带刷，
也可用尼龙砂带加工。中国古代很早就在文献里提到了“标志”，依照《水经注·汶水》中的说
法。台州医院标识

因此，标识牌（Signboard）可以是广告牌，也可以**用来传递**基本的识别信息。杭州社区标
识工程公司

3、试刻这台精密摇摆蚀刻机传送带可以无级调速，冲刷时间的长短可以在这里进行调整。蚀
刻机运转正常后，先在入料口放一块试刻用的不锈钢板，传送带会把它缓慢的送入机器内部。按
下蚀刻开关，机器内的喷嘴就开始喷出三氯化铁溶液，它的压力基本上是恒定的。三氯化铁溶液
不断地冲刷不锈钢板的表面，溶液中的三价铁离子快速氧化不锈钢板，不锈钢板就被蚀刻下去了。
冲刷时间的长短就决定了蚀刻的深度。提示：如果蚀刻太深，要提高传送带前进速度：如果蚀刻
太浅，要降低传送带前进速。大约3分钟后， 我们可在出料口拿到试刻的不锈钢板，用手试摸一
下蚀刻的深浅程度，如果手指上感到有点高低的感觉，这时的深度在大概在0.1毫米，就可以开始
正式蚀刻。杭州社区标识工程公司

杭州导向标识设计制作有限公司拥有 导视标识系统、城市家具的规划、设计、制作与安装；
文化创意设计、VI视觉设计； 大型发光字、大型灯箱设计制作与安装； 交通导向标识设计与施工；
环氧地坪漆施工； 景观照明工程、LED电子显示屏的设计与施工等多项业务，主营业务涵盖标识
设计，标识制作，广告灯箱，LED景观。公司目前拥有较多的高技术人才，以不断增强企业重点竞
争力，加快企业技术创新，实现稳健生产经营。杭州导向标识设计制作有限公司主营业务涵盖标
识设计，标识制作，广告灯箱，LED景观，坚持“质量保证、良好服务、顾客满意”的质量方针，
赢得广大客户的支持和信赖。公司凭着雄厚的技术力量、饱满的工作态度、扎实的工作作风、良
好的职业道德，树立了良好的标识设计，标识制作，广告灯箱，LED景观形象，赢得了社会各界的
信任和认可。


